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Die nationale FTl-Initiative

o2intelligente Produktion*

aus Sicht der Maschinen- und Metallwarenindustrie

DI Christoph Hinteregger
Doppelmayr Seilbahnen GmbH
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Der Produzierende Sektor in Osterreich

- Industrielle Produktion ist der zentrale
Treiber fur Wertschopfung und Beschaftigung

- 262,80 Mrd. Euro Produktionswert
- 1,36 Mio. direkte Beschaftigte

- 32,5% der osterr. Wertschopfung werden
durch den produzierenden Sektor generiert

- 50% der gesamten F&E-Ausgaben in
Osterreich
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Beispiele der Mitglieder des MMI

l\.\ MAGNA Dedicated to People Flow EENEJ

|l "-'-".-_'-_-. ==
Abwasser- und Umwelttechnik Industrieofenbau

Hallenbau und Stahlbau
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Beispiele der Mitglieder des MMI

[ € rosenbaver [PALFINGER]

Loschsysteme

Krane

KETTENSKGETECHNIK Plasser&Theurer GREENoneTEC “

. SOLAR COLLECTORS
cutting edge technology

ar challenges in sawing

=

Sagemaschinen fiir unterschiedliche Maschinen fiir den
Materialien gesamten Schienenbau Kollektorenbau
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Beispiele der Mitglieder des MMI

KNILL Energy

Anlagen fiir die Energie- und
Dateniibertragung

Kraftwerke- und Turbinenbau

- ]
Unternehmen Oberflache co | l l “ I

Applied Surface Intelligence

Frasen, Kreissageblatter und
andere Werkzeuge
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Oberflachenbearbeitung

Beschlagsysteme



Beispiele der Mitglieder des MMI
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Spezialmaschinen fiir den Bau

Kommunale Fahrzeuge, Maher,
Samaschinen
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POTTINGER
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Landwirtschaftliche Maschinen
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Anteil produzierender Bereich am BIP

in % am BIP

35,00

32,50

Quelle Eurostat, OECD, IWI
Wert in O inkl. produktionsnaher Dienstleistungen
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262,80 341,64 1,3
92,19 129,40 1,3
1.358.339 1.630.068 1,2

Anm.: Um die Konsistenz mit den Vorgingerberechnungen beizubehalten, wurden die nach ONACE 2008 angegebenen Daten umgeschliisselt in die Systematik

mmml @ ONACE 2003. Quelle: Statistik Austria (2010), Leistungs- und Strukturstatistik 2008, IWI-Berechnungen
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Megatrends: Herausforderungen fiir die
Produktion von morgen

Rahmenbedingungen fir die Produktion

Neue Bedarfsfelder
(Was wird produziert)

(Wie wird produziert)

Ressourcen-
verknappung

Durchdring-
ung neuer

Technologien Politische

Risiken

Demogra-
fischer
Wandel
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Lebens-
qualitat

Klima-

wandel

Quelle: PTW, TU Darmstadt



Megatrends:

Auswirkungen auf die Produktion von morgen

Megatrends der Produktion

Ressourcen-
verknapp- Lebens-
ung qualltat

Politische
Risiken

Durchdrin-

gung neuer

Technolo-
gien

Demogra-
fischer
Wandel
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Themen im Produktionsunternehmen

Produktionsstrategie, Geschaftsmodelle

L))

Planung, Logistik, Ressourceneffizienz

Qualifikation

Quelle: PTW, TU Darmstadt



Starken/Schwachen des Industriestandortes

Rechtssicherheit und sozialer Flexibilitat Arbeitsrecht und

Friede Lohnpolitik

Verfiigbarkeit Infrastruktur Belastung durch Steuern und
Abgaben

Verfiigbarkeit und Qualitat der Grundstiickspreise und

Zulieferer Auflagen fiir Standorte

Zuverlassigkeit und Know-how Mangel an MINT-Absolventen
der Mitarbeiter und technischen Fachkraften

Qualitat der Industriepolitik
Forschungseinrichtungen
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Chancen und Risiken

Chancen
Hohes Technologie Know-how Steigender globaler Wettbewerb

Aufbau von Leitmarkten Steigende Produktionskosten

Grof3er ,,Heimmarkt” Steigender Bedarf bei gleichzeitiger
Verknappung der Ressourcen

Heterogene Industriestruktur und Zersplitterung der Wertschopfungsketten

hochspeazialisierte Nischenanbieter

Hohe Produktivitat Verfligbarkeit von Qualifikation (Bildung)

Flexibilitat / Wandlungsfahigkeit der Verkiirzung der Produktlebenszyklen
Produktionssysteme

Steigende Finanzierungskosten (Basel lll)
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Intelligente Produktion
am Beispiel
konischer Rohrstuitzen
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Jede Stutze speziell

* Windkrafte
* Seilkrafte I RETD

Optimierung

e Kosten
* Transport




A .
schaite 2 x|
Abbrechen |
Schafte:
e Windkraf RKE10-3.5%/8.0/6.5m [2005] - - |
dkrafte RKE10-3.5%/8.0/7.0m [2005) [

o 1] P RKE10-3.5%/8.0/8.0m [2005) Ertfernen |

Seilkrafte RKE10-3.5%/8.0/9.0m [2005)
RKE10-25%48.0/10.0m [2005) Eigenschafien |

RKE10-25%48.0/11.0m [2005)
RKE10-25%48.0/12 O [2005) Kanieren |

RKE10-25%48.0/13.0m [2005)
RKE10-3.52/8.0/14. Om [2005) Exportizren |

RKE10-3.52/8.0/15.0m [2005)
FKE10-3 548,016, 0m [2005] Iportieren |

REET0-3.5%/8.0/17.0m (2005)
REET0-3.5%/8.0/18.0m (2005)
REET0-3.5%/8.0/19.0m (2005)
RkE10-3.5%,/8.0/20.0m (2005)
REE10-3.5%/8.0/21.0m (2005)
RKE10-3.5%/8.0/22.0m [2005]
RKE10-3.5%/8.0/23.0m [2005]
RKE10-3.5%/8.0/24.0m [2005]
REE10-3.5%10.0/4.0m [2005]
REE10-3.5%.10.0/4.5m [2005]
REE10-3.5%.10.0/6.0m [2005]
REE10-3.5%10.0/6.5m [2005]
REE10-3.5%10.0/6.0m [2005]
RkE10-3.5%/10.0/6.5m [2005]
REE10-3.5%/10.0/7.0m [2005]
REE10-3.5%/10.0/8.0m [2005]
RkE10-3.5%/10.0/9.0m [2005)
RkE10-3.5%/10.0/10.0m (2005)
REE10-3.5%/10.0/11.0m [2005) j
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N
e Simulationsprozess
e Berechnungsprozess (Typenauswabhl)
y,
~
e Finite Elemente — Solver
(Dimensionierung der Stutzenelemente)
Y,

e Differenzierte statische & dynamische
Verifizierung




~— 6 mm Wandstédrke

8 mm
Wandstédrke

10 mm Wandstérke
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Materialsparende Verschachtelung
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CNC - Rollen
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Langsnahtschweillen
des Schaftabschnittes
mit UP -Verfahren
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Verbinden der
Schaftabschnitte
(roboterunterstiitzt) |
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Stiitzenful}
mit
Roboter
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Transportgerechte Gewichtsaufteilung

TR
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"

. 802 Stiitzen / Jahr
Fur Europa, Russland & Sudamerika

. 5.047 to Stahl (S355) / Jahr
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. Kostenvorteil
- -15% im Vergleich zu Russland (Samara)

. Qualitat

o Lieferzeit

o Produktivitat \ +
- Hauptfaktor
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"

* Wertschopfung bleibt
in Osterreich

|[| * Qualifizierte Arbeitsplatze
bleiben in Osterreich
115!
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Forderung entlang Wertschopfungskette

Externe Kap. Fertigung
Engineering + o
Kompetenzen Verfahren)

FTI FTI FTI FTI
Zusammenbau Montage P Instandhalt
(Fiigen) (vor Ort) nbetriebnahme nstandhaltung
FTI FTI FTI FTI FTI
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Vorteile einer nationalen FTl-Initiative aus Sicht E
der Maschinen- und Metallwarenindustrie (1) FMS

- europaische Programme sind vorwiegend
anwendungsorientiert, die europaischen
Technologieplattformen decken das Thema
»intelligente Produktion nur teilweise ab
(Bsp. Manufuture EU)

- europaische Programme sind groBer, komplexer
und daher oft fiir KMUs nur schwer zuganglich

- rund 90% aller Forschungsmittel werden im
nationalen Bereich generiert, der liberwiegende
Anteil kommt dabei von den Unternehmen selbst
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Vorteile einer nationalen FTIl-Initiative aus Sicht
der Maschinen- und Metallwarenindustrie (2)

"

nationale FTI-Schwerpunktsetzungen verfolgen einen
Bottom-up Ansatz, orientieren sich am Bedarf der
Unternehmen und korrelieren damit weitgehend mit den
unternehmensinternen Forschungsaktivitaten

eine FTl-Initiative, die das Thema Intelligente Produktion
im groBen Stil abdeckt, gibt es bis dato nicht

durch einen breiteren Ansatz bis hin zur Marktiiberleitung
ist ein ressortiibergreifendes Arbeiten moglich => die
gesamte Wertschopfungskette ist von diesem Prozess
betroffen
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7. EU Rahmenprogramm

2009-2013 54 Mrd. EUR
S
- - // N\ pr- s -~
- N\ e
- p’ Ty B -~
_ _
Zusammenarbeit Ideen Menschen Kapazitaten
COOPERATION IDEAS PEOPLE CAPACITIES
Gesundheit IKT NMP Verkehr -
6 Mrd. 9 Mrd. 3,5 Mrd. 4,1 Mrd.
|___ Textiles and Clothing
| Construction
__ Advanced Engeneering Materials & Technologies
L Industrial Safty
e

| MANUFUTUREZEU ~1,2 Mrd., 50% EK + 50% Industrie

| % o

BT

| European Steel

Nanomedicine
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Struktur und Einbindung von Manufuture AT innerhalb Manufuture EU

o European Factories of the
™ ANI’_‘, FUTURE:EU =--eeemmm FUture Research
e e Association (EFFRA)
N e
HLG: Hinteregger, Krafft,... gg;;%lfn[t)ﬁ':ggg’
High Level Group Advisory Group

Forschungsférderung auf EU-Ebene
(NMP - Nanotechnology and nanosciences, knowledge-based multifunctional Materials and
new Production processes and devices, FoF - Factories of the Future)

z@_ Basiipro?rarpm Xstic_)nﬁl far = e -
7 urziristige Abwickliung A AN (G e
b 4 b g
3T ¢ W
sIMFT - Innovatives Metall Begleitgruppe: BMVIT, FMMI, FEEI,
Forschungs- und Technologietransfer Thementransfer int. Beirat, FFG, OGUT
INNOVATIVES GmbH* I Aufgabe: Themenbeurteilung und
Information Empfehlung lauf EU-Ebene fir Calls,
Forschungs- und Technologietransfer GmbH Rah men bed i ngu ngen

M-AT Arbeitsgruppen: Themenerhebung,
Rahmenbedingungen

UNTERNEHMEN Forschungsférderung auf nationaler Ebene:

FTl-Initiative Intelligente Produktion
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Erwartungen der Maschinen- und
Metallwarenindustrie (1) FMS

- bottom-up Prinzip erfordert die Identifikation
des FTI-Bedarfs in den Unternehmen, aus
diesen Ergebnissen konnen zukiinftige
Ausschreibungen bedarfsgerecht abgeleitet
werden

- outputorientierte Initiative, die sich nach den
Bedurfnissen der Wirtschaft orientiert (kein
GieBkannenprinzip)

- Als FTI Initiative soll sie vorrangig die
Interdisziplinaritat fordern
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Erwartungen der Maschinen- und
Metallwarenindustrie (2)

- die FTIl-Initiative soll in erster Linie den
Unternehmen zugute kommen

- langfristig soll die Innovationskraft der
Unternehmen entlang der gesamten
Wertschopfungskette gesteigert werden

- damit auch KMU die Mittel in Anspruch nehmen
konnen, ist ein unbiirokratischer Zugriff der
Unternehmen auf die Fordermittel erforderlich
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